Bei der Bereifung 3.50-8 ist die normale Spur 42 cm. Durch umwechseln der Laufréder von rechts nach links und um-
gekehrt, kann eine Spurweite von 36 cm eingestellt werden. Diese Spurweite kann zum arbeiten mit dem Hackwerk
32 cm verwendet werden. Selbstverstdndlich kann mit dieser Spurweite auch geméht werden. Die Spitzen der Reifen-
profile sollen immer in Arbeits-Richtung zeigen.

Ausfilhrung bei der Type S 5-U

Die Antriebsnaben gestatten 3 Einstellungen:

a) Starr. Die Zugbigel der Federbolzen werden herausgezogen und so gedreht, daf sie in die Nute der Antriebsna-
ben einrasten. Diese Einstellung kann zum Mdhen, Hacken und Fahren benitzt werden.

b) Beschriinkter Freilauf. Die Zugbiigel werden so gestellt, daB sie an der Anlagefléche der Antriebsnaben anliegen.
Bei dieser Einstellung rastet der Federbolzen bei einer Drehrichtung der Laufréder starr ein, wdhrend die Lauf-
rdder in der entgegengesetzten Richtung sich frei drehen lassen. Nach Umlegen der Zugbigel an den ‘Anlage-
fldchen der Antriebsnaben wird der entgegengesetzte Effekt erreicht.

Wenn von den beiden Laufrddern ein Rad starr gestellt (wie bei a) und das andere auf beschrénkten Freilauf ge-
stellt wird, wird dadurch die Wendigkeit der Maschine beim arbeiten wesentlich erh&ht.

c) Leerlauf. Die Zugbigel sind herauszuziehen und in eine der Kerben des erhdhten Teils einzurasten. Jetzt sind die Fe-
derbolzen ganz ohne Eingriff und die Maschine kann leicht geschoben werden.

Beachten Sie bitte, daf3 bei dieser Stellung der Haltebiigel die Maschine vom Motor nicht in Bewegung gesetzt
wird.

Die beiden Schmiernippel an der Radachse sind tdglich abzuschmieren!

Vermeiden Sie das Anhdngen der Maschine mit auf Leerlauf gestellten Antriebsnaben an schnell-laufende Fahrzeuge,

dies schadet den Antriebsnaben!

Type SSU Starr Leerlauf
Starr Beschrdnkter FreilavF Leerlavf Type S5ER |




Ausfihrung bei den Typen S 5-ER und ER-II:
Die Antriebsnaben gestatten 2 Einstellungen:

a) Starr. Die Zugbigel der Federbolzen werden herausgezogen und so gedreht, daB sie in die Nut der Antriebsnaben
einrasten. Die Antriebsnaben sind nunmehr mit der Achse starr verriegelt. Diese Stellung muB3 zum arbeiten mit der
Maschine eingestellt werden.

b) Leerlauf. Die Zugbigel sind herauszuziehen und die Haltebiigel auf dem erhdhten Teil quer zur Nut zu stellen.
Jetzt sind die Federbolzen ohne Eingriff und die Maschine kann leicht geschoben werden. Beachien Sie bitte, daf3
bei dieser Stellung der Haltebiigel die Maschine vom Motor nicht in Bewegung gesetzt wird.

Die beiden Schmiernippel an der Radachse sind téglich abzuschmieren!
Vermeiden Sie das Anhdngen der Maschine mit auf Leerlauf gestellten Antriebsnaben an schnell-laufende Fahrzeuge,
dies schadet den Antriebsnaben! :

F. Mihwerk, Mdhantrieb, Mihbalken

Der Mdhbalken ist mit dem Balkentréger am Gehduse des Mdhantriebs mit 4 Stiftschrauben fest verschraubt. Kon-
trollieren Sie des &fteren, da die Sechskantmuttern dieser Stiftschrauben fest angezogen sind. Das Mdhwerk wird mit
seinem Schaft in den Stutzen des Zapfwellenantriebes eingeschoben. Dabei ist zu beachten, daf3 die Antriebsklauve
des Méhantriebs in das Klavenstiick der Zapfwelle, welche sich im Innern des Stutzens befindet, eingefihrt wird. Dies
ist der Fall, wenn die Klinke am Stutzen des Zapfwellenantriebs einwandfrei am Mdhantrieb einrastet.

Das Méahwerk darf erst in Betrieb genommen werden, wenn die Klinke eingerastet ist.

. Der Schaft des Mdhantriebs ist vor dem Einschieben einzufetten, damit er sich im Stutzen leicht bewegen und nicht
einrosten kann. Sollte dies trotzdem einmal vorkommen, niemals den Stutzen des Zapfwellengetriebes anwdrmen,
sondern durch Klopfen und Verwendung eines Lésungsmittels den Md&hantrieb géngig machen. Soll das Mdhwerk
von der Maschine abgenommen werden, wird die Klinke ausgelést und das Méhwerk nach vorn aus dem Stutzen
herausgezogen. Zu diesem Zweck mu3 die mitgelieferte Fingerschutzleiste an den M&hbalken angebracht werden.

Das Gehduse des Mdhantriebs ist mit %/s Liter Hochleistungs-Getriebesl SAE 80 (z. B. Gasolin BMB 7) gefiillt. Dieses
kann jederzeit von uns bezogen werden. Sollten Sie dieses Ol bei lhrer Kundendienststelle nicht erhalten, so kann
nach vorherigem Entfernen des Alidles dafir ein Marken-Hypoid-Ol SAE 80 eingefillt werden.

Der Olstand ist vor jeder Mdharbeit am OlmeBstab der Oleinfiillschraube (rot bezeichnet) zu priifen und im Bedarfs-
falle Ol nachzufillen.

Es muB mindestens einmal jgdhrlich ein Olwechsel vorgenommen werden!



Oleinfillschravbe
92 mm Spiel mil: MeBstab

I

stark anziehen !
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stark anziehen!

Das vorher gut geschdrfte Mé&h-
messer wird seitlich in den M&h-
balken eingeschoben, wobei vor-

“her die Fihrungen einzufetten

sind.

Der Messerkopf, welcher durch
den Schwinghebel des Md&han-
triebs das Mdhmesser hin und her
bewegt, wird nun mit 2 Messer-
schrauben (Senkschrauben mit 2
Nasen), welche von unten durch
die Bohrungen des Messerriickens
cingeschoben werden, festge-
schraubt. Dabei ist zu beachten,
daf3 die Nasen an den Messer-
schrauben in die Nuten der Boh-
rungen am Messerriicken einge-
fohrt werden und daf3 die PaB-
stifte auf der Anlagefldche des
Messerkopfes in den entspre-
chenden Bohrungen der Messer-
klingen sitzen. Wird der Messer-
kopf nicht sorgféltig angebrachi,
sind Briiche der Médhmesser die
Folge.

Die Pufferschraube am Messerkopf muf stets so eingestellt und mit der Klemmschraube festgezogen sein, daf3 der
Schwinghebel zwischen Puffer und Pufferschraube nur eine Kleinigkeit (héchstens 0,2 mm = Postkartenstérke) Spiel

hat, damit ein ruhiges und schiittelfreies Méhen gewdhrleistet ist.

Je mehr Spiel vorhanden ist, um so mehr schiitteln die Filhrungsholme und um so stdrker ist der Mdhanirieb belastet.
Auf dem Schwinghebel ist das Grasverteilerblech mit seinem Befestigungsbiigel festgeschraubt. Achten Sie darauf, dafl
diese Schrauben stets stark angezogen sind. Ebenfalls muB die Klemmschraube, mit welcher der Schwinghebel auf
der Drehachse des Mdhantriebs festgeklemmt ist, stets gut angezogen sein. Wird dies nicht befolgt, treten Beschédi-
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gungen der Kerbverzahnung an Drehachse und Schwinghebel auf. Die Gleitrolle auf der Oberseite des Méhantriebs,
auf welcher das Anhaublech der Getreide-Ablage aufliegt, ist des &fteren zu schmieren.

An den AuBenseiten der Aulenschuhe des Mdhbalkens sind die beiden Schwadenbleche so anzubringen, dafl die Ble-
che nach innen geneigt sind. Die Schrauben sind mit einem Splint zu sichern. Schrauben, Federn und Splinte befinden
sich im Werkzeugbehdlter.

Zum Reinigen des Mdhmessers muB stets die Zapfwelle abgeschaltet werden. Die Messerfilhrungen des Mdhbalkens
sind nach der beigefiigten Anleitung nachzustellen.

Beim Leerlauf des M&hmessers, bei stehender Maschine, soll zur Schonung des Mdhwerks der Motor niemals auf
Vollgas gebracht werden!

G. Getreide-Ablage

Der Torpedo-Abteiler der Ablage wird mit seiner Use in die Spitze des linken AuBlenschuhes des Méhbalkens (von
den Fihrungsholmen her gesehen) eingeschoben und mit seiner Haltestiize auBen an den AuBBenschuh angeschraubt.
Der Torpedo Abteiler soll im rechten Winkel zum Mé&hbalken stehen, eher mit der Spitze nach innen zeigen. Die
Rickwand der Getreide-Ablage wird mit 2 Schrauben am Torpedo-Abieiler und die Abstiitzung der Rickwand mit 2
Schrauben von oben her in den dafir am Mdhbalken vorgesehenen Bohrungen festgeschraubt.

Das Anhaublech wird, nachdem vorher das Grasver-
teilerblech vom Schwinghebel abgenommen wurde,
mit 2 Schrauben auf dem Messerkopf befestigt.
AuBerdem wird der Bigel an der Unterseite des An-
haubleches mit einer Messerschraube (Senkschraube
mit 2 Nasen) in der vorhandenen Bohrung des Méh-
messers befestigt. Das Anhaublech mu8 mit seiner
Vorderkante parallel zum Mé&hmesser liegen! Das
Anhaublech bewegt sich mit dem M&hmesser hin und
her und schiebt mit seinen Rasten das geschnittene
Getreide nach rechts in einer fortlaufenden Schwade
ab. Wir empfehlen beim Anbringen der Getreide-Ab-
lage zuerst sdmtliche Teile lose zusammenzufiigen
und erst dann die Befestigungsschrauben fest anzu-
ziehen.
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Das Oberteil des rechten geteilten AuBenschuhs am Md&hbalken wird mit dem beigefigten Inbus-Schlissel abge-
schraubt und weggenommen, so da3 das Getreide nach rechis abflieBen kann. Die Schleifsohlen der AuBlenschuhe
sind beim Getreidemdhen so hoch zu stellen, daf3 die Spitzen der Mahfinger ca. 5 cm iber dem Boden liegen.

H. Hackwerk

Zum Anbringen eines Hackwerkes wird zuerst die gewdlbte Schutzhaube Gber dem Schaltgetriebe entfernt, die beiden
Befestigungslaschen in der oberen Bohrung des Zapfwellengetriebes befestigt (sieche Abschnitt D) und die Fih-
rungsholme so geschwenkt,
daf} sie in entgegengesetz-
ter Richtung zum Motor
zeigen. Das Hackwerk wird
an Stelle des Mdhwerks
mit seinem Schaft in den
Stutzen des Zapfwellenge-
triebes eingeschoben. Da-
bei ist zu beachten, daf3
die  Antriebsklave des
Hackwerks in das Klaven-
stick der Zapfwelle sich
im Innern des Stutzens be- Distanzrohr lang
findet, eingefthrt wird.’

Dies ist der Fall, wenn die

Klinke am Stutzen des Hackstern innen links
Zapfwellengetriebes ein- Tiefenverstellung der Gleitkufe
wandfrei am Klemmring

des Hackwerkes einrastet.

Das Hackwerk darf erst in Betriecb genommen werden, wenn die Klinke eingerastet ist. Der Schaft des Hackwerks muB3
immer gut eingefettet sein, damit er nicht im Stutzen festrosten kann. (s. Befestigung des Méahantriebs)

Die Hacksterne zu den verschiedenen Arbeitsbreiten sind auf den 6-ki-Achsbolzen so anzubringen, daf3 in Fahrtrich-
tung gesehen die einzelnen Hackmesser, welche auf der Nabe eines Hacksterns aufgenietet sind, nach rickwdarts ge-
neigt sind. Bei den Arbeitsbreiten 40 cm, 52 cm, 65 cm und beim Erdbeer-Hackwerk werden die Hacksterne so ange-
bracht, daB die Hackmesser der einzelnen Hacksterne zu einander auf Licke stehen!

Hackwerk 52c¢m
Ha"ckverk 32cm
Ol-Einfillschravbe

Hackstern innen rechts

Beispiel : Hackwerk 52 c¢m und 32¢cm
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Die Befestigungsschrauben an den é-kt-Achsbolzen miissen vor der Arbeit gut angezogen werden!

Zum Hackwerk 26 cm wird rechts und links des Gehéuses 1 Schmalhackstern (auf der Nabe sind 3 nach innen gebo-
gene und 3 gerade Hackmesser aufgenietet) angebracht. Die Benutzung von Schmalhackrddern an Stelle der Luft-
bereifung 3.50-8 ist erforderlich.

Zum Hackwerk 32 em wird rechts und links des Gehduses 1 innerer Hackstern (auf der Nabe sind 3 nach innen gebo-
gene und 3 nach auBBen gebogene Hackmesser aufgenietet) angebracht. Die Laufrdder der Maschine werden auf die
schmale Spurweite (s. Abschnitt E) umgestellt.

Zum Hackwerk 40 cm werden je rechis und links des Gehduses zuerst 1 innerer Hackstern, sodann 1 &@uBerer Hack-
stern (auf der Nabe sind 3 nach aufien gebogene Hackmesser genietet) angebracht.

Zum Hackwerk 52 cm werden je rechts und links des Gehduses zuerst 1 innerer Hackstern, dann 1 langes Distanzrohr,
dann 1 &duBerer Hackstern angebracht.

Zum Hackwerk 65 cm werden je rechts und links des Gehduses zuerst 1 innerer Hackstern, dann ein langes Distanzrohr,
dann 1 weiterer innerer Hackstern, dann 1 kurzes Distanzrohr, dann 1 &GuBerer Hackstern angebracht.

Zum Erdbeer-Hackwerk 32 em werden je rechts und links des Gehduses 1 innerer Erdbeer-Hackstern (breites Schutz-
rohr nach innen) dann 1 duBerer Erdbeer-Hackstern (schmales Schutzrohr nach innen) angebracht,

Das Schutzdach der einzelnen Hackwerke wird mit einer Schraube an den beiden Befestigungslaschen, welche am
Zapfwellengetriebe befestigt sind, festgeschraubt. Sodann wird die hintere Haubenstitze durch den Schlitz in der
Schutzhaube hindurchgefiihrt und mit dem Stecker in einer beliebigen Héhe eingestellt. Beim Arbeiten mit dem Hack-
werk wird die Tiefe der Hackarbeit mit der tiefenverstellbaren Gleitkufe mit angebrachten GdnsefuBBschar einregu-
liert. Die Arbeitstiefe im Boden kann auch durch Heben und Andriicken der Fihrungsholme reguliert werden.

Achtung! Schalten Sie nie das Hackwerk ein, wenn das Schutzdach entfernt ist!

Zum Reinigen des Hackwerks stets die Zapfwelle abschalten!
Olwechsel: Das Hackwerk ist mit 0,5 Liter Getriebed| SAE 80 gefiilli. Erster Olwechsel nach 30 Arbeitsstunden, weitere
Olwechsel nach je 100 Arbeitsstunden, jedoch mindestens einmal jéhrlich.

I. Pflugausriistung

Zum Pfligen werden Bereifungen 3.50-8 gegen die Bereifungen 4.00-12, welche auf den Zwischenflanschen, die gleich-
zeitig als Belastungsgewichte dienen, befestigt sind, ausgetauscht. Der Befestigungsbigel fir den Pfluggrindel wird
an den beiden seitlichen Laschen an den Lagerdeckeln der Radachse am Getriebe-Unterteil mit 2 Schrauben festge-
schraubt. Am Zapfwellengetriebe werden die beiden Befestigungslaschen fir die gewdlbte Abdeckhaube oder die
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Schutzhauben der Hackwerke entfernt. Dann wird der Grindel Gber das Zapfwellengetriebe nach vorne mit seinem
runden Zapfen durch den Befestigungsbiigel eingeschoben und mit einem Klappsplint gesichert. Der Pflug wird mit
einem Steckbolzen in der Mitte der Ackerschiene befestigt. Mit den beiden seitlichen Stellschrauben wird der seitliche
Anschlag des Pfluges begrenzt. Zum Grenzpfligen wird der Pflug an der
Ackerschiene rechts auBBen befestigt. ’

Zum Pfligen werden die Antriebsnaben bei der Type S 5-ER starr gestellt
(s. Abschnitt E). Bei der Type S 5-U empfehlen wir folgende Einstellung:
Die Antriebsnabe eines Rades wird starr gestellt (s. Abschnitt E). Die An-
triebsnabe des anderen Rodes wird auf begrenzten Freilauf gestellt (s.
Abschnitt E) so dafl, wenn am Ende der Pflugfurche der Riuckwérisgang
eingeschaltet wird, das starre Rad die Maschine um das in dieser Rich-
tung lose Rad dreht, und somit dos Wenden der Maschine mit Motor-
kraft durchgefohrt wird. Wird der Pfluggrindel mit Ackerschiene zum
Ziehen von anderen Gerdten beniitzi, so ist am Zapfwellengetriebe ein
weiterer Steckbolzen anzubringen.

K. Scheibenhiiufler

Mit diesem Gerdt kdnnen in der schmalen Stellung
Furchen gezogen werden (z. B. zum Kartoffeln ein-
legen) und in der breiten Stellung Ddmme angehdu-
felt werden (z. B. Zudecken der gelegten Kartoffeln).
Um das Gerdt anzubringen werden die beiden Be-
festigungslaschen fir die gewdlbte Abdeckhaube
oder die Schutzhaube am Zapfwellengetriebe ab-
geschraubt. An deren Stelle wird das Befestigungs-
stiick fiir das Gerdt angebracht. Dann wird zum Fur-
chenziehen und Anhéufeln von Démmen das Hack-
werk 32 cm oder 40 cm an die Maschine anmontieri,
das vor den Scheiben den Boden auflockern soll.
Dann wird der Grindel mit dem Befestigungsbigel
mit 2 Schrauben, in der Héhe je nach Arbeitstiefe des
Gerdtes verschieden, am Befestigungsstick ange-
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schraubt. Die Scheiben sind mit ihren Achsen von auflen her so an den Bigeln befestigt, daB3 sie in Fahririchtung ge-
sehen vorne mit ihren Schneiden zusammenlaufen. Die Schmiernippel an den Lagern der Scheiben sind bei der Arbeit
tdglich mehrmals zu schmieren. Beachten Sie bitte, daB die Scheiben nur soviel Boden wegschaffen kénnen, wie durch
das Hackwerk vorher aufgelockert wurde. Notigenfalls ist bei schweren und harten Bdden mehrmals vorher durchzu-
hacken. )

L. Weitere zapfwellengetriebene Geriite

Baumspritze. Wir empfehlen zum Anbau an unsere Maschinen den Anbau von Zapfwellenpumpen, welche von uns
mit einem Spezialflansch versehen werden.

Die Baumspritze wird mit ihrem Schaft in den Stuizen des Zapfwellengetriebes an der Maschine eingeschoben. Dabei
ist zu beachten, daB3 die Antriebsklaue der Baumspritze in das Klauenstick der Zapfwelle, welche sich im Innern des
Stutzens befindet, eingefihrt wird. Dies ist der Fall, wenn die Klinke am Stutzen des Zapfwellengetriebes am Klemm-
ring des Spritzschaftes einrastet. Der Schaft ist vor dem Anbringen der Spritze einzufetten!

Die Baumspritze darf nie trocken in Betrieb genommen werden, da sonst die
Kolben zerstért werden. Im Ubrigen gilt die besondere Betriebsanleitung der
Herstellerfirma der Baumspritze. Auf3erdem verweisen wir auf die in Abschnitt
B gemachten Ausfihrungen Uber das Schalten der Maschine.
Riemenscheibenantrieb. Der Riemenscheibenantrieb wird mit seinem Schaft
in den Stutzen des Zapfwellengetriebes eingeschoben.

Die Antriebsklave des Antriebes ist mit dem Klauenstiick der Zapfwelle richtig
im Eingriff, wenn die Klinke am Stutzen des Zapfwellengetriebes in den Klemm-
ring am Schaft des Riemenscheibenantriebs einrastet.

Der Schaft ist vor dem Anbringen der Riemenscheibe einzufetten.

Die Riemenscheibe wird mit dem Schalthebel ,Z“ eingeschaltet.

Die Riemenscheibe kann auf Rechts- oder Linkslauf geschaltet werden, je nach
dem der Schalthebel ,R” auf vorwdrts oder Rickwdrts geschaltet wird.

Wir verweisen auf die im Abschnitt B gemachten Ausfihrungen Uber das Schal-
ten der Maschine.

Wir empfehlen die Herstellung eines Haltebockes fiir die Maschine, damit die-
se auf dem Boden fest verankert werden kann, Skizzen fir die Herstellung des-
selben kdnnen bei uns angefordert werden.
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Von Zeit zu Zeit sind die Lager im Schaft mit Fett zu versehen. Das Feit wird durch die Offnung, welche mit einer
Senkschraube verschlossen ist, eingebracht.

Schneefriise. Die Schneefrdse wird mit ihrem Schaft, welcher zuvor gut einzufetten ist, in den Stutzen des Zapfwel-
lengetriebes des STURM Motorgerdtes eingeschoben. Dabei ist zu beachten, daB die Antriebsklaue der Schneefrdse
in das Klauvenstick der Zapfwelle, welche sich in Innern des Stuizens befindet, eingefishrt wird. Dies ist der Fall, wenn
die Befestigungs-Klinke am Stutzen des Zapfwellengetriebes einwandfrei in das Gegenstiick am Schneefrdsengetrie-
be einrastet.

Die beiden verstellbaren seitlichen Gleitkufen dienen zur Einstellung der Hohe. Sie sind so einzustellen, daf3 die
Schleuderkapsel nicht auf dem Boden sireift bzw. bei unebenem Gelénde keine Steine mit ausgeworfen werden,

Das Schneefrdsengetriebe ist mit einer Uber-
lastungssicherung versehen. Das Kettenraod am &
Getriebe ist auf ca. 4 m/kg mittels 2 Tellerfedern
und einer Kronenmutter eingestellt, damit bei
unvorhergesehenen Schldgen auf die Schleuder-
haspel keine Beschddigungen des Getriebes ein-
treten kénnen.

Die Antriebskette soll stets gespannt sein. Eine
eventuelle Nachstellung ist durch Verschieben des
Winkelgetriebes auf der Konsole méglich. Die
Befestigungsschrauben miissen dann wieder fest
angezogen werden,

Die Gleitlager der Schleuderhaspel sind durch
die beiden seitlich angebrachten Schmiernippel
vor jeder Arbeit mit Abschmierfett abzuschmie-
ren, bei ldngerer Arbeitszeit alle 2 Stunden.

Gleichfalls sind auf die Antriebskette einige Trop-
fen Ol zu geben.

Das Getriebe der Schneefrdse ist mit 0,6 Lir. Getriebe-Ol SAE 80 gefillt. Der Olstand soll bis zur Markierung des
Olmefistabes reichen. Diese Olfillung ist jéhrlich einmal zu ernevern.

Die Schneefrédse wird durch das Einschalten bzw. das Hinunterdriicken des Schalthebels ,Z” am STURM Motorgerdt
eingeschaltet. Das Auswurfblech ist je nach der gewiinschten Wurfseite umzulegen.
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